Cesar A. Amoroso

excelencia en accion

Consideraciones para el montaje.

> Limpieza de componentes.

> Verificar superficie de alojamiento de Puesta en marcha. \
apoyos del arbol de levas. El arranque es el momento mds critico. | |
> Verificar huelgo méaximo axial de 0,15 mm. v3 s
9 > Cumplimentar consideraciones ! Calidad.

entre alojamiento y apoyos.

> Verificar alineacién alojamientos (el arbol
de levas debe girar suave deslizante).

> Reemplazar seguidores de levas usados
por nuevos.

> Botadores hidraulicos precargarlos de

de montaje.

> Comprobar nivel de aceite antes
de arrancar el motor.

> Evitar primer arranque prolongado
con bateria.

Esté respaldada a través de
' métodos de fabricacion y personal
| altamente especializado que i
' juntamente con la direccion

forman un equipo sélido de

" 2 Verificar presion de aceite seguin v ; i
aceite bombeando varias veces los » LRI > 9 | trabajo, traduciéndose en un
o — especificacion del fabricante del | producto altamente calificado.
motor. '

> Prelubricar apoyos, levas y seguidores. Rodar el A5 0023000
> Resortes con carga adecuada seglin 2 hacar el momrd ) LU SERETEEEE

3 : S ) durante media hora, forzando la
especificaciones técnicas requeridas b ARG S BRS
icaci i
para cada motor. paraq

roten lo suficiente en contacto con
las levas, favoreciendo asentamiento
de los mismos. )

Garantia.
Propiedades del fosfato | Debera acompafar al
al manganeso: ! ' arbol de levas

' —_— _— ! uidores de levas.

Su espesor queda intimamente unido al Materia prima = Fundicién nodular e
metal base, sin variarle sus propiedades . Dureza levas = 52 HRC minimo.
mecanicas y quimicas. Penetracion temple = 2,5 a 3,5 mm.
Constituye una excelente pelicula | Fosfatizado al manganeso a levas.

receptora de lubricantes tanto liquidos
como solidos, reteniéndolos con
tenacidad, atin cuando se ejerza una gran
friccion y se someta a alta temperatura.

:"ES LA MEJOR PROTECCION
ANTIFRICCIONAL "
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